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服务优势 

                                                                  

聚氨酯树脂 



聚氨酯拉挤树脂型材特点 

  一.优异的力学性能 

良好的静态和动态性能 

优异的横向性能 

超常的耐冲击性能 

明显提高了螺丝的拔出强度 

良好的耐腐蚀性 

更好的温度稳定性 

不同型材尺寸速度可达2米 

三.更高的生产效率 

二.良好的耐久性 

四.环境友好 

无苯乙烯挥发 

不需要浸胶槽 

操作环境更卫生 



聚氨酯树脂成型工艺 

一.拉挤成型 

 

二.缠绕成型 

 

三.结构反应注射成型（SRIM) 

 

四.喷射成型 

 

五.树脂传递成型（RTM） 

 

六.长纤维注射（LFI） 

 



优点:  

 

•用尼龙或高密度聚乙烯制成 

 

•加工设计相对简单  

-成本低 

 

•可以适用现有的模具  

-适合研发用  

 

•质轻，方便处理 

聚氨酯模具 



设计要求 

 

•不锈钢 

 

•根据模具定型 

聚氨酯模具 



JHPK-G20A注胶系统 



JHPK-G20A系列型拉挤生产线配套系统 

       该系统根据流量、压力和应用原料的不同有多种型号，可应用于新型聚
氨酯树脂型材的拉挤 缠绕及树脂传递成型生产，产品以更薄更轻的质量以及
更优异机械性能,可完全替代玻璃钢制品型材，包括聚氨酯门窗型材、公路及
铁路用聚氨酯拉挤桥架、聚氨酯管材 电力横担以及需要减重增强的各种型材
等。 



系统图片 



 系统标准配置： 

系统主机：        1套       

(含材料泵系统、清洗泵系统、双组份供料系统及控制系统等)；                                  

供料泵：          1组（A、B组份）           

配套灌注枪：      1把 

枪用操作台车：    1个 

保温管组：        1组 

配套辅助管路接头：1套  



技术参数 
   原料配比：            1:1-1:5（或其它特殊要求） 

   原料流量MAX：         30-700ml/min;   50-1200ml/min 

                         50-2400ml/min;  80-4800ml/min 

   原料粘度范围：        200~1000CPS（操作温度下）      

   气源压力：            0.5~0.8Mpa（70~120psi）排气量：≥0.8m3/min 

   系统电源要求：        三项五线 380V 50HZ   25A×3 （含高低温循环
机） 

   低温循环机功率：      2500W (选配） 

   控温范围：            25℃~55℃（推荐使用，选配实现） 

   保温管组长度：        8m 或选配 

   系统原料压力：        ≤4Mpa（570psi）或 ≤7Mpa（1000psi） 

   清洗泵系统压力：      ≤2.1Mpa（300psi） 

   灌注枪功能：          气动，手柄控制开关，停枪自动回流 

   灌注枪混合方式：      初始对撞+静态混合器 

   灌注枪空气入口压力：  0.5~0.8Mpa（70~120psi） 

   气管尺寸：            φ8×1 

   灌注枪工作流量：      0~12Kg/min 



京华派克深知安全重于泰山！ 

      我们为每台出厂产品配备了系统压力保护设定： 
 

系统低压报警（计量泵仍在工作，缺料提示） 

 

系统高压报警（计量泵仍在工作，高压提示） 

 

系统机械安全阀设定（系统最终安全保护，超压溢流） 



 选配功能： 

    本系统根据原料流量、原料压力和原料特性(有无填料或填料性质）有多
种型号，分为中低压系统和高压系统。以上介绍的仅为JHPK-G20A基本型

号的系统参数，客户可与我方技术人员沟通，提供主要的功能参数需求，技
术人员会协助您确认合理匹配的系统型号和系统配置。 

 



 系统可选配功能配置： 

 系统选配功能如下：    

    

   原料加热功能：            1组 

   低温循环机：              1台 

   数显液位指示功能：        1套      

   自上料系统：              1套        

   系统随动功能：            1套 

    



系统随动功能：（选配） 

  本系统预留有随动功能接口，通过与下游设备的信号传递或读取，可以随

动调整系统原料的吐出量，即系统可随下游生产速度的变化（如牵引线速度
或模具所需压力）自动调整原料的供给量，并辅助监控生产线状况。标准的
生产速度确定后，系统上下随动的范围可根据需要设定，在设定范围内系统
随动工作，超出随动范围系统可进行报警提示或按设定方式停机。随动功能
可根据需要开启或关闭。 



 系统防沉淀功能：（特有设计） 

    针对原料静止存放时系统内部存在沉淀分层现象，原料在管路内出现沉淀

分层对系统原料混合和制品的品质影响很大。本系统原料通路具有停枪自循
环功能,并且根据原料特性对系统原料管路进行了特殊设计，系统完全不需要
因防止原料沉淀现象长期处于自循环状态。 



 原料加热功能（标配） 

    原料罐设有夹层内置加热系统，可通过热传导对罐内原料进行加热处理，

（传导式加热避免了加热系统直接对原料加温，导致原料局部温度过热影响
原料特性）。加热系统可对Ａ、Ｂ原料进行独立控制，并可设定不同的加热
温度。系统设计加装有（冷）热交换器，充分保证系统出料口原料与系统罐
体内原料温度的一致性，原料温度与循环液温度可随时从触摸屏上读取并进
行设定。 



 低温循环机（选配） 

  低温循环机为外接式辅助设备，循环液可在循环机与原料罐间循环，进
行热量交换，对系统原料进行降温处理（多为B组份原料的预处理），温度

的控制是在循环机上实现设定。系统自带冷热交换器能在短时间内快速对原
料进行降温，避免提前长时间开机影响工作效率，同时也可连接模具对模具
进行降温。 

     需要注意的是：加热或制冷选配功能对原料的温度控制是独立的，可以
分别对不同的原料罐进行不同的控制操作，即：加热、制冷或停止。 



数显液位指示功能（选配）： 

 系统原料罐上可加装原料液位计，通过对控制程序的升级，可直
接在触摸屏上读取罐内原料的余量，并且可以设置检测高低极限液
位，对罐内的原料余量进行实时监控与报警。此功能可避免因系统
缺料导致生产线意外停机而造成不必要的损失。 



自动上料系统：（选配） 

      本功能需配合数显液位指示功能共同实现，操作人员可按需设置补液液

位，罐内原料在低于设置的补液液位时，系统会自动启动原料供料泵向罐内
泵送原料。该功能可实现频繁补料操作，把新泵入的原料对罐内原料的影响
降至最低，最大限度的保证了产品的一致性，同时也对系统连续生产提供了
可靠保证。 



多种材料泵的设计选用： 

    系统设计了多种专业的材料泵供客户选择， 以应对不同原料和工艺的需

求，所有材料泵在精度、流量和压力控制上均具有高可靠性。需要特别指出
的是我公司专业开发的带有专利的系列高压材料泵，在高压灌注方面 具有特
殊填料材料的应用 有显著的效果提高。 



原料泵的控制 

一.液压传递控制 

二.变频器控制 

三.凸轮控制 

四.数字控制技术 





JHPK-G20A系统材料泵常用型号参数介绍及性能比较 

序号 压力区分 材料泵型号 材料泵形式 压力范围 比例范
围 

适用模
具 

制品毡含量 制品截面 材料适应性 

 
1 

                  
           中

低压 

 
JHPK-LB3 

 
齿轮泵 

 
1:1-1:5 

低压分
体式或
改制模

具 

低 小截面积 
（如门窗
型材桥架 

等） 

一般 

 
2 

 
JHPK-LB4 

 
齿轮泵 

 
≦4MPa 

 
1:1-1:5 

低 一般 

 
3 

                        
带有专利
的高压系

统 

 
JHPK-LB5 

 
柱塞泵 

 
≦7MPa 

 
1:1-1:5 

高压模
具或专
用特殊
设计模

具 

高 大截面积
（如桥架 
枕木 横担 

等） 

强（可加填
料） 

 
4 

 
JHPK-LB6 

 
柱塞泵 

 
≦7MPa 

 
1:1-1:5 

高 强（可加填
料） 

≦4MP

a 



选配功能： 

    京华派克公司雄厚的研发能力，二十余载的研
发经验，保障了根据客户特殊的工艺特点、具体
要求，针对性开发设计定制化设备的服务 

    我们只生产您需要的，先进的，可靠的。 



相关案例 
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出口机型装车 



该设备可用于多样产品，如图所示 



高低压模具灌注区别 



公司优势 



JHPK-G20拉挤成型设备（JHPK-G20 Pultrusion Machine） 



丰富的产品线 



北京京华派克聚合机械设备有限公司始终致力于保温节能环保解决方案的改进与推
广，积累了丰富的经验并取得了一些成果。 

企业视质量信誉为企业生命，多年来在各界领导和同仁的热情关注下稳步发展，现在
生产基地、研发部、销售部、售后服务及完善的技术支持。产品遍布全国各地，受一
广大用户好评，我公司全休员工已牢固树立起“用户至上”的思想，在不断提高产品
质量的基础上继续开发新产品，更好的为广大用户服务。 



北京京华派克聚合机械设备有限公司是中华人民共和国建设部建筑节能应用推广工
作委员会委员唯一的中国聚氨酯设备制造厂家，建厂二十余年来参与编写聚氨酯行
业标准。拥有高学历研发工程师、技术专员、退休返聘聚氨酯设备专家团队。 



完全自主零件生产，采用美国进口五轴加工中心 



2007年即被北京市大兴区政府评为科技型企业；高新技术企业。企业本着创新求
发展的原则，自主研发聚氨酯喷涂设备技术，拥有聚氨酯设备行业四十余项专
利，为京华派克客户打造独一无二的设备品质。 



完全自主零件生产，采用美国进口五轴加工中心 





国
际
营
销
网
络 

北京京华派克聚合机械设备有限公司设备销售遍布世界各地，销售网络覆盖欧洲、美
洲、非洲、大洋洲60多个国家。受到各国用户的一致好评。 

JHPK 

JHPK 

JHPK 

JHPK 

JHPK 

JHPK 
JHPK 

JHPK 
JHPK 

JHPK 

JHPK 

JHPK 

JHPK 



合
作
伙
伴 

在国内以北京生产销售基地为核心，同时设有沈阳办事处、海宁办事处、烟台办事处
等多家办事处方便为客户提供便捷的服务，因此也有来自各行业的合作伙伴。 



展
会
现
场 



员
工
风
采 



        北京京华派克聚合机械设备有限公司 

 

            联系人：       赵恩同 

            手    机：13910191842（微信同号） 

            电    话：010-60270605/03 

            传    真：010-60270601 

               


